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IOM & SHIBATAFENDERTEAM

MONTAGE-, BETRIEBS- UND
INSTANDHALTUNGSANLEITUNG

Fender sind sicherheitsrelevante Produkte, deren Aufgabe es ist, Mensch, Umwelt, Schiff und Bauwerk Uber viele Jahre
und unter teilweise widrigsten Bedingungen vor Schaden zu bewahren. Voraussetzung dafir ist neben einer fachgerechten

Installation auch eine regelmaRige Inspektion und Instandhaltung sowie die Vermeidung von Uberlastung.

ShibataFenderTeam ist ein renommierter Spezialist fir Fender, Fendersysteme und Poller. Unsere Produkte sind weltweit im

Einsatz und werden von renommierten Hafenbetreibern und namhaften Ingenieurbtros gleichermalen geschatzt.

Wir mochten unsere Erfahrung aus tausenden Projekten mit unseren Kunden teilen. Diese Anleitung gibt wertvolle Hilfe-
stellungen und Ratschlage zu den drei Bereichen Montage, Betrieb und Instandhaltung. Es konnen jedoch nicht alle
unterschiedlichen und projektspezifischen Szenarien abgedeckt werden. Z6gern Sie deshalb nicht, Ihren ShibataFenderTeam

Ansprechpartner zu kontaktieren. Unsere Expertise steht Ihnen jederzeit kostenlos und unverbindlich zur Verfligung.

Diese Anleitung gilt in Erganzung zu den jeweiligen nationalen, internationalen oder auch projektbezogenen Vorschriften und

Bestimmungen welche stets Prioritat haben.

Unser Ziel ist, dass jedes ShibataFenderTeam Produkt stérungsfrei funktioniert und die gestellten Anforderungen erfullt.

SHIBATAFENDERTEAM

ShibataFenderTeam hat seinen Hauptsitz in Hamburg, Deutschland und verfligt Uber regionale Niederlassungen in den USA,

Europa und Asien. Hinzu kommt ein Netzwerk erfahrener lokaler Vertreter, das sich tber alle sechs Kontinente erstreckt.

Unsere Muttergesellschaft Shibata Industrial Co. Ltd. mit Sitz in Japan entwickelt und produziert seit 1923 eine breite Palette
technischer Gummiprodukte und gilt seit mehr als 50 Jahren als Pionier in der Entwicklung und Herstellung von Fendern.
Gemeinsam verfligen wir tber Produktions- und Priifeinrichtungen in Japan, Malaysia und Deutschland, in denen wir unter

anderem folgende Produkte herstellen:

Formgefertigte und extrudierte Gummifender bis 18.5 t Stlickgewicht

Schaumfender bis 4.5 m Durchmesser und 10 m Lange

Bojen flr unterschiedliche Anwendungen bis 4.5 m Durchmesser

Pneumatische Fender in Durchmessern bis 3.3 m und 9 m Lange

HD-PE Gleitleisten bis 300 mm x 300 mm Querschnitt und 6 m Lange

Stahlkonstruktionen und Fendertafeln bis 30 t Stlickgewicht

Viele Spezialprodukte fiir Wasserbauanwendungen basierend auf unserer Kompetenz in Gummi, Stahl, Polyurethan

vV vV v v v v Vv

und Polyethylen

In unseren firmeneigenen Betriebsstatten produzieren wir hochwertige Produkte zu wettbewerbsfahigen Preisen und haben
uns damit bei Hafenbehorden, Ingenieurbtros und Wasserbauunternehmen weltweit einen erstklassigen Ruf als zuverlassiger

Partner erworben.

In Erganzung zu dieser Expertise verfligt unser Team aus Mitarbeitern, Partnern, Vertretern und bewahrten Zulieferern tber
jahrzehntelange Erfahrung bei der Planung von Fendersystemen. Erfahrung, die unseren Kunden fir jedes Projekt kostenlos

und unverbindlich zur Verfligung steht.
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SICHERHEIT

SICHERHEIT

Bei der Montage, dem Einsatz und der Instandhaltung
von Fendern sind immer alle moglichen Risiken zu
bedenken. Ein entsprechendes Sicherheitsmanage-
mentsystem (SMS) hilft dabei, Risiken zu erkennen
und die Wahrscheinlichkeit des tatsachlichen Ein-
tretens, sowie sich daraus ergebende mogliche Aus-
wirkungen fr Mensch, Umwelt, Bauwerk und Schiff
zu bewerten. Dazu zahlen ggf. auch mogliche finanzi-

elle Konsequenzen.

Sicherheitsmanagement heist, mogliche Risiken
zu kennen und konkrete Plane fur deren Uberwa-
chung und deren Vermeidung oder Eingrenzung zu
entwickeln. Es gibt unterschiedliche Methoden zur
Erfassung und Bewertung von Risiken, die letztlich
alle zur Vermeidung von Folgeschaden beitragen
sollen. Haufig kommt eine Matrix zur Anwendung,
in der jedes einzelne Risiko flr sich und in Kombi-
nation mit anderen Einzelrisiken erfasst und nach
Eintrittswahrscheinlichkeit und den méglichen Kon-
sequenzen kategorisiert wird. Jedem Einzelrisiko
wird dabei eine Bewertungszahl mit entsprechenden
MaRnahmen zur Minimierung des Risikos und Maxi-

mierung der Sicherheit zugeordnet.

PERSONLICHE
SCHUTZAUSRUSTUNG

Das Tragen personlicher Schutzausristung und Ar-
beitskleidung soll vor schwerwiegenden, arbeitsbe-
dingten Verletzungen und Krankheiten schutzen, die
ansonsten durch den Kontakt mit gegenstandlichen,
mechanischen, chemischen, elektrischen oder an-
deren Gefahren am Arbeitsplatz verursacht werden
konnten. Jeder, der einen Arbeitsbereich betritt, sollte
deshalb entsprechend ausgeristet sein. Je nach Ort-
lichkeit und Art der Arbeit sind mogliche Gefahren
zu erfassen, um die jeweils richtige personliche
Schutzausrlstung zu bestimmen. Zur personlichen
Schutzausrlstung zahlen u.a. Overalls, Warnwesten,
Handschuhe, Schutzbrillen, Sicherheitsschuhe, Ohr-
stopsel/Gehdrschutz, Schutzhelme, Atemschutzmas-
ken bzw. -gerate, Sicherheitsgurte, sowie individuelle

Schwimm- bzw. Auftriebshilfen.

BAUSTELLE

Achtung, Bauarbeiten!

Kein Zutritt fur Kinder.

Unbefugter Zutritt zur Baustelle
strengstens untersagt.

@ Schutzhelmpflicht.
Betreten ohne Sicherheitsschuhe
untersagt.
Betreten ohne Warnkleidung
untersagt.
Betreten ohne Augenschutz
untersagt.

Nichtraucherbereich.

Ohne Helm und ohne Sicherheitsschuhe
kein Zutritt!

Schutzbrille

Warnoverall

Handschuhe

<«— Schutzhelm

-— Gehorschutz

/ Sicherheitsschuhe



SICHERHEIT

RISIKOBEWERTUNG

Projektname: Risikobewertung Ref.- Nr.:
Aufgabe /Tatigkeit: Auftragsnummer:
Erstellungsdatum:
Risiko-
Mogliche Gefahren Wahrscheinlichkeit Schweregrad bfwer—
ung
Ref-Nr. | Hauptgefahren im Zusammenhang mit dieser %
Aufgabe/Tatigkeit < '
< c = = <
= = ) 25
£ 5§ ws 2|5 ¥ | ¢
L = oo Y c = 00 L oo
< B Sc 2 o E fi=) So
w 3 g WA F5|F§ ¢ § W 2C
5 58 255 |t £ 2 $|&:
2 2z % 2 5]¢Y 8 £ | =K
Bewertung>| 5 4 3 2 114 3 2 1
1 Herabfallende Gegenstande X X
2 Sturz aus groRerer Hohe X X
3 Sturz ins Wasser X X
4 Anheben von Gegenstanden mit einem Kran X X
5 Schleifen oder Schneiden von Stahl X
6 Brandgefahr durch Schweifen oder Brennschneiden X
Kollision mit Teilen des Bauwerks, anderer Anlagen
7 . X
oder Materialien
Einsturz von Konstruktionen oder Schalungen X
Umfallen oder Umkippen von Kranen X
10 Ausrutschen oder Stolpern X
Sehr hohes Risiko
haufig Vorfall, der sich wahrscheinlich sehr oft ereignen wird
wahrscheinlich | Vorfall, dessen Eintreten mehrfach zu erwarten ist e .
. . . . Geringfugiges Risiko  1-4
gelegentlich Vorfall, der sich zumindest einmal ereignen kann
geringfiigig Vorfall, der eher unwahrscheinlich ist, sich aber trotzdem
wabhrscheinlich | ereignen kann
unwahrscheinlich | Vorfall, dessen Eintreten duerst unwahrscheinlich ist
katastrophal Tod, Totalausfall oder irreparabler Umweltschaden
Schwerwiegende Verletzung, arbeitsbedingte Erkrankung, schwere Diese Tabelle
schwerwiegend | Beschadigungen mit Funktionsbeeintrachtigung oder schwerer aber stellen wir
reversibler Umweltschaden
S — Ilhnen gerne als
kritisch Verletzung, die arztliche Versorgung erfordert, Erkrankung, Beschadigungen e o o
aber keine Funktionsbeeintrachtigung oder maRiger Umweltschaden Verfii
P, Mogliche geringfligige Verletzung, geringfligige Beschadigung oder errugung.
geringfiigig °
minimaler Umweltschaden

Jeder einzelne Arbeitsschritt im Zusammenhang mit Montage-, RISIKOMATRIX

Betrieb- und Instandhaltungsarbeiten sollte sorgfaltig geplant und Fir die abschlieBende Risikobeurteilung kommt

auf mogliche Risiken

sind dann einzeln

und in Verbindung mit anderen Risiken auf mogliche Wechselwir-

kungen zu prifen. Die Beurteilung der Eintrittswahrscheinlichkeit

sollte moglichst auf

sieren. Risiken flr Leib und Leben, Umwelt und Sachbeschadigung
sind einzeln zu betrachten und vorrangig zu berucksichtigen.

uberpruft werden. Die so identifizierten Risiken ublicherweise eine Matrix zum Einsatz.

nach Eintrittswahrscheinlichkeit zu bewerten

Schweregrad

2 3 4
2 3 4
Wahrscheinlichkeit

Erfahrungen mit vergleichbaren Vorgangen ba-

R |N|W




SICHERHEIT

ABLADEN UND LAGERN

Bei ShibataFenderTeam werden alle Produkte entspre-
chend GroBe, Gewicht und Beschaffenheit sorgfaltig
verpackt und verladen. Bauteile von Fendersystemen
werden meistens in geschlossenen Containern trans-
portiert, flr besonders sperrige oder schwere Teile
kommen auch Open Top- oder Flatrack Container zum
Einsatz. Die Container kénnen entweder auf der Bau-
stelle, oder aber bereits am Zielhafen entladen werden
und die Ware anschlieBend per Lkw zum vereinbarten

Lieferort transportiert werden.

Grundsatzlich sind zum Entladen zunachst samtliche
Ladungssicherungen und storende Teile des Contai-
ners soweit moglich zu entfernen. Benutzen Sie zum
Anheben und Bewegen nur dafur vorgesehene An-
schlagpunkte und verwenden Sie nur geeignetes und
zugelassenes Hebezeug. Fur die Lagerung der Ware
nach dem Entladen muss eine ebene, saubere und

trockene Flache vorbereitet werden.

Wahrend geschlossene Container durch die Hecktiir
entladen werden, kdnnen Open Top Container bis zu
einer Bauteilebreite von etwa 2.1 m per Kran entladen
werden. Noch grolere Teile sollten zur Vermeidung
von Beschadigungen ebenfalls durch die breitere
Hecktur des Containers entladen werden. Teile mit
liber 2.3 m Breite/Durchmesser kdnnen nur auf offe-
nen Flatrack Containern geladen werden, um einen
Transport per Seeschiff und eine Be-und Entladung zu
ermoglichen. Sofern nicht anders vereinbart obliegt
ShibataFenderTeam die Wahl des geeigneten Trans-
portmittels. Sonderwiinsche, zum Beispiel Anliefe-
rung per Tieflader, Open Top Container oder offenem
Auflieger sind rechtzeitig anzufragen und ggf. geson-

dert zu vergliten.

Transportschaden sind umgehend nach Entdecken
und moglichst bevor die Ware entladen wird, an
ShibataFenderTeam zu melden. Die Transportver-
sicherung verlangt in solchen Fallen eindeutige Fotos
und Beschreibungen der Schaden, um den Verur-
sacher zu ermitteln und in Regress zu nehmen. Bei
groReren Transportschaden hat die Versicherung das
Recht, einen Sachverstandigen zu beauftragen, der

den Schaden vor Ort begutachtet und aufnimmt.

Die Beseitigung kleinerer Schaden an der Beschich-
tung, verursacht durch Transport, Entladung, Lage-
rung oder Montage, ist Teil der Leistung des Auftrag-
gebers und sollte, sofern die betroffenen Bereiche
nicht schwer zuganglich sind oder sich unter Wasser

befinden, erst nach Abschluss der Montage erfolgen,

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an Ihren

ShibataFenderTeam Ansprechpartner.

IMMER

v Lieferung und Lieferschein auf Ubereinstimmung
prifen.

« Alle Verpackungsmaterialien entfernen und
moglichst wiederverwenden.

« Die Ware an einem gesicherten Ort lagern, bis sie
bendtigt werden.

+ Weiche Gurte und Augschrauben fir die
Handhabung von Gummifendern und
beschichteten Teilen benutzen.

« Vor dem Anheben Gewicht und Schwerpunkt
prufen.

« Waren auf trockenem und ebenmaRigen
Untergrund mit passenden Unterlagen ablegen.

« Lackschaden vermeiden.

« Alle Befestigungsmittel/Gewinde vorab reinigen
und auf Vollstandigkeit sowie Gangbarkeit prifen.

NIEMALS

% Bauteile auspacken, obwohl sie noch nicht benétigt
werden; aufder zur Wareneingangsprifung.

% Beschadigungen durch unnotige Krafteinwirkung
riskieren.

% Waren mit ungeeigneten oder nicht zugelassenen
Hebemitteln bewegen.

% Komponenten fallen lassen oder ungeschitzt tiber
den Boden schleifen.

% SchweiRen, Schleifen, Strahlen o.a.in Nahe der Ware.




SICHERHEIT

SICHERES KRANEN

Das Anheben und Bewegen von groRen Fendern per
Kran ist an Land und auf Schwimmpontons ein sicher-
heitskritischer Vorgang. Bei starkem Seegang bzw.
starker Stromung mussen Hebemanover deshalb be-
sonders sorgfaltig geplant werden, um das Kranen

schnellstmoglich und sicher durchzufiihren.

Fir das sichere Heben sperriger Lasten sind haufig
mehrere Krane erforderlich. Hinzu kommt, dass im
Wasserbau aufgrund der oftmals eingeschrankten
Zuganglichkeit grolle Ausleger benotigt werden. Das
passende Gerat muss deshalb unter Bertcksichti-
gungvon Zuganglichkeit und zulassiger Belastung der
Standflache mit Sorgfalt ausgewahlt werden. Bei der
Berechnung der Tragfahigkeit miissen auRerdem Auf-
nahme-, Schwenk- und Absetzradius bertlicksichtigt
werden. Der Kranverleih ist hier ein wichtiger Rat-

geber und sollte friihzeitig hinzugezogen werden.

Critical Lift Plan
Mabile Crane
Location [Date of Lift: ]
Load B ]
alified Porsan n-Charge: ]
1. Lond Condiion Mew. U, 1
2. WL Empty B
3. W of Conterts s 2 High VoRage o Electncal Hazards?
4 WL of Aux Block B,
5. WL of Man Block Ra. 3 M of Swing?.
B Wi of Liting Beam s 4
7w B 5 Local Tenfic?,
A Wi of SExt jemcedisiowed] L8 8.
B WL of Hoist Rope = T, Other
10 Wiof Excess Lood Material ks,
M. Oftwr Ra. . ¥ Lt Exceeds 5% of Cranw's Capacty, Azach
Toal Weighl of o Combirmd . Audional x
{Source of Load W Informalion: (Drwgs. Calcs. etc.| (Cuagenm for Crane, Rig., LR, etc, Yos__ha__
2. Ml s Rogss
Contrmed wach crane.
3, Any Changes in B Crans Confguration, Lead,
1. Typa of Crane, Placemant. Rugging. Lifing Schame o Calsuliions
2 - that & Meow Crisical Lift Plan bo.
2 Fiadus at Fickup n
e 1.__Crane inmpecied 10._ Rigger Cunlfcations.
L3 2_ .
3__ Crane Set-up 12__ Tog Lines
Ba. a_ A n_
. Ba 8 Howst Height . Saluty Soctier
. .__ Head Room 15 Traffe
dog T 16.__ Todboard
8. Loss Tes 7. Site Cantrol
9. Oporntor 18, Signatures

CHECKLISTE*

« Ist eine Genehmigung zum Kranen erforderlich und
wurde diese eingeholt?

« Erflllt der Kran die gestellten Anforderungen aus
dem Hebeplan?

« Befindet sich der Kran technisch und optisch in
einem guten Zustand?

« Wurden samtliche Anschlagmittel auf zuldssige
Belastung und Schaden kontrolliert?

« Ist die Standflache eben und stabil?

« Wurden Kranmatten/Pallhélzer zur Lastverteilung
mittig unter den Stltzen platziert?

+ Sind die Kranstltzen soweit wie moglich
ausgefahren?

« Steht der Kran in Waage? Die Krankung sollte 1%
nicht Gbersteigen.

« Ist das Gewicht des Fenders /Fendersystems
bekannt? Siehe Stiickliste der Ubersichtszeichnung.

« Ist der Lastschwerpunkt bekannt und wurde der
Kranhaken genau darlber positioniert?

« Wurde der Lastradius exakt ausgemessen
und Einfederung vom Ausleger, Neigung des
Schwimmpontons oder anderer tragender Teile
berticksichtigt?

« Wurde die Lange des Auslegers und der Ausleger-
winkel wahrend des gesamten Hebevorgangs
exakt bestimmt?

+ st die zu erwartende Windgeschwindigkeit
akzeptabel? Bei Uiber 40 km/h sollten keine
Hebevorgange stattfinden, unter 20 km/h sind ideal.

« Wird der Kranhaken genau mittig belastet um ein
Verdrehen des Auslegers zu verhindern?

« Ist die Tragfahigkeit der Anschlagmittel groRer als
das zu hebende Gesamtgewicht
(= Fendergewicht + Gewicht der Anschlagmittel)?

« Ist die Hakenhohe (Abstand Last zu Haken) in jeder
Stellung geprift und ist sie ausreichend?

« Ist der Kranfuihrer erfahren, geeignet und
qualifiziert?

« Wurde ein Kraneinweiser bestimmt und die
Verstandigung mit dem Kranfihrer festgelegt?

« Wurde jemand fur die Flihrung eines Halteseils
bestimmt?

DAS KRANEN PLANEN

Fir jeden Kranvorgang muss ein Hebeplan erstellt
werden, der samtliche Anforderungen und die mog-
lichen Gefahren berlcksichtigt. Das Gewicht des kom-
pletten Fendersystems muss vor Ortim zusammenge-
bauten Zustand mittels geeichter Kranwaage gepruft

werden, bevor die Last angehoben wird.

« Ist der Schwenkbereich frei von Hindernissen
(einschlieBlich Stromkabel, Rohrleitungen und
nicht beteiligtem Personal)?

« Wurde ein Vorgesprach mit allen Beteiligten
abgehalten?

* Diese Beispielcheckliste dient nur als Orientierungshilfe. Der fir die

Montage der Fender verantwortliche Auftragnehmer muss fiir jedes
Projekt eine projektspezifische Checkliste erstellen.



MONTAGE

MONTAGEWERKZEUG
Fir die Vorbereitung und Montage der Fender darf
nur geeignetes Werkzeug und geeignete Ausrlstung

verwendet werden. So vermeiden Sie Beschadigungen

und gewahrleisten die erforderliche Arbeitssicherheit.

IMMER

« Intaktes und zugelassenes Hebezeug verwenden.

« Kontrollieren, dass der Untergrund die
abzulegenden Lasten tragen kann.

« Nylon-Gurte flir die Handhabung von Gummi- und
lackierten Elementen verwenden.

« Vor dem Kranen Gewicht und Schwerpunkt priifen.

« Passende Schakel verwenden, wenn die Last an
Hebedsen angeschlagen wird.

« Traversen zur Vermeidung unguinstiger Lastwinkel
in Gurten und Ketten verwenden.

« Hebezeug erst entfernen, wenn das Bauteil sicher
abgesetzt ist und nicht fallen oder rutschen kann.

NIEMALS

% BehelfsmaRige Werkzeuge benutzen, die nicht fir
diesen Zweck vorgesehen sind.

% Unnotig Kraft anwenden, die zu Beschadigungen
flihren kann.

% Waren mit ungeeigneten oder nicht zugelassenen
Hebezeug bewegen.

% Komponenten fallen lassen oder ungeschitzt tiber
den Boden schleifen.

% SchweiRen, Schleifen, Strahlen 0.d. in Nahe der Ware.

Hebegurte oder Ketten

Sicherstellen, dass flr jeden Hebevor-

gang Gurte und Ketten in ausreichender

Anzahl, Lange und Tragfahigkeit verfugbar sind.

Gabelschutz

Sie vermeiden Beschadigungen an Gummi-

fendern sowie Lackschaden durch die

Verwendung von Gabelschutz.

Steckschliissel und Schraubenschliissel

Nur Schraubenschliissel und Steckschlissel in der
richtigen GroRe verwenden. Beim Anziehen grofer
Schraubendurchmesser kann die Verwendung

von Schlagschraubern mit Drehmoment-

begrenzung hilfreich sein.

Brechstangen

Die Verwendung von Brechstangen fir die Ausrich-
tung von Befestigungsbohrungen sollte nur mit
grofter Vorsicht erfolgen. Zur passgenauen
Ausrichtung besser einen Zentrierstift

verwenden.

SYSTEMANORDNUNG

Bei Neubauten kommen meistens Einbetonieran-
ker zur Befestigung von Gummifendern, Kettendsen
und anderen Anbauteilen zum Einsatz. Flr bereits
bestehende Bauwerke werden hingegen Klebeanker
verwendet, die in hierflir vorgesehene Bohrungen ein-

geklebt werden.

Flr beide Varianten gilt: Die exakte Positionierung der
Verankerungspunkte hat oberste Prioritat, um spater
eine reibungslose Montage zu gewahrleisten.

Achten Sie bei der Festlegung der Fender- und Anker-
positionen auf mogliche Hindernisse wie Bewehrungs-
eisen, Leiternischen, andere Anbauteile und/oder
Schachte/Hohlraume.

Bei elektrischem Kontakt zwischen Fenderveranke-
rung und Bewehrungseisen im Beton kann eine gal-
vanische Stromung entstehen, die zu beschleunigter

Korrosion fihrt.

Einbetonieranker mussen deshalb von der Bewehrung
und anderen im Beton befindlichen Einbauteilen
sorgfaltig galvanisch getrennt werden. Klebeveranke-
rungen sind in der Regel durch den mit Klebemortel

ausgeflllten Ringspalt ausreichend isoliert.



MONTAGE

SCHABLONEN

Um Verankerungen an der Unterkonstruktion exakt
zu positionieren sollten unbedingt Schablonen ver-
wendet werden. ShibataFenderTeam liefert |hnen
auf Wunsch gerne Markierungsschablonen aus be-
drucktem Planenmaterial. Diese sind leicht und trotz-
dem mafhaltig und konnen aufgerollt oder gefaltet

per Post oder Kurierdienst versendet werden.

Unsere Schablonen sind reine Markierungsschablo-
nen und nicht dafiir geeignet das Gewicht der Anker
zu tragen. Bauseits angefertigte Schablonen sollten
ausschlieRlich auf Grundlage des Ankerlayouts (siehe
Ubersichtszeichnung) aus Sperrholz, Blech oder Flach-
eisen (siehe nachfolgendes Beispiel) hergestellt wer-
den.

FENDERSYSTEM ANKERSCHABLONE

(oX¢)
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=
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CHECKLISTE

« Immer mindestens zweimal messen und erst dann
die Anker setzen/bohren.

« Samtliche Gewinde griindlich reinigen.

« Unbedingt Kontakt zwischen Anker und
Bewehrung vermeiden.

« Anker lot- und waagerecht einbauen.

« Bohrdurchmesser und -tiefe bei Klebeankern
genau einhalten.

MARKIERUNGSLOCHER IN SCHABLONEN
Bohrungen in Schablonen sollten nur so grofs wie
notig sein, um den Mittelpunkt des Ankers auf die
Unterkonstruktion zu tibertragen. Danach Schablone
abnehmen und zum Ankerdurchmesser passend auf-
bohren.

EINBETONIERANKER

Bei neuen Kaimauern werden die Anker in der Regel
mit dem Frischbeton einbetoniert. Es ist wichtig, die
Anker richtig zu positionieren und zu fixieren. Be-
wahrt hat sich, die Anker mit einer Hilfsschraube oder
Gewindestange/Mutter direkt an die Schalung zu
schrauben.

Hilfsschraube oder
Gewindestange mit Mutter Schalung

e

M20-M72

[ /’
\ //
Kontakt zur Bewehrung N /u s
\

vermeiden |

NAGELPLATTEN

Kénnen Einbetonieranker vor dem
Betonieren nicht direkt an die Schalung
geschraubt werden, sind Kunststoffnagel-

platten zur Positionierung der Anker eine

gute Alternative.

‘ Es werden evtl. langere Schrauben bendétigt.
Die Tragfahigkeit der Nagelplatten ist be-

grenzt, ohne zusatzliche Unterstitzung sind sie
nur fir Anker bis M30 geeignet. Jeder direkte Kon-

takt zur Bewehrung ist zu vermeiden.




MONTAGE

KLEBEANKER

Fir die Montage von Fendern an bereits bestehenden
Kaimauern aus Beton werden meistens Klebeanker
verwendet. Dabei handelt es sich um Gewindestan-
gen, die mit Epoxy-Klebemértel in zuvor angelegte

Bohrungen eingeklebt werden.

Genaue Einzelheiten zu Lochtiefe und -durchmesser
sowie Angaben zur erforderlichen Mértelmenge pro

Loch finden Sie auf unserer Ubersichtszeichnung.

KLEBEMORTELKARTUSCHEN
Klebemortel ist von diversen Herstellern in unter-
schiedlichsten Gebindeformen und Gebindegrolien

erhaltlich. Unsere Berechnungen und Empfehlungen

=x

ausschliellich die Verarbeitungshinweise des Herstel-

basieren in der Regel auf
Fischer FIS EM. Vergleichbare
Produkte anderer Hersteller
sind ebenfalls geeignet. Ver-

bindlich sind in jedem Fall

lers, die jeder Sendung beiliegen!
Je nach Anzahl und GroRe der einzuklebenden Anker

kénnen manuelle, pneumatische, elektrische oder ak-

kubetriebene Auspresspistolen eingesetzt werden.

Die Bohrung lot- und waage-  Die Bohrung mehrmals
recht ausfiihren, Durchmesser  griindlich mit Druckluft und
und Bohrtiefe gemaR Uber- Blrste reinigen.
sichtszeichnung.

B

: .8 e

) LA AS

- i- ’»r.=-

Pressen Sie die entsprechende  Driicken und drehen Sie die

Mortelmenge in die Bohrung.  Ankerstange zentriert in die
Bohrung, bis die vorgegebene
Einbindetiefe erreicht ist.
Uberschiissigen Mortel sofort
entfernen.

Den Mortel gemaR Hersteller-  Klebeanker dirfen erst nach
vorgaben aushdrten lassen. kompletter Aushartung des
Mortels belastet werden.
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Eine Verarbeitung des Mortels aulRerhalb des zulds-
sigen Temperaturbereichs von Beton und Umgebung

ist nicht zuldssig.

Fir Anwendungen in Landern mit extrem hoher Luft-
feuchtigkeit oder unter Wasser wenden Sie sich bitte

an ShibataFenderTeam.

Durschnittliche Aushartezeit (Standardmortel)

sctonemperstur Yok, Tiadkener Feuchter
+5 °C bis +10 °C 2h 40 h 80 h
+11 °C bis +20 °C 30 min 18 h 36h
+21 °C bis +30 °C 14 min 10 h 20 h
+31 °C bis +40 °C 7 min 5h 10h

Durschnittliche Aushartezeit (Expressmortel)

Betontemperatur Verarbe!- Trockener  Feuchter
tungszeit Beton Beton
+5 °C bis +10 °C 6 min 30 min 1h
+11 °C bis +20 °C 3 min 20 min 40 min
+21 °C bis +30 °C 1 min 5 min 10 min
+31 °C bis +40 °C 1 min 3 min 6 min

Ist eine Verarbeitung des Mdrtels bei unter + 5 °C
erforderlich, wenden Sie sich bitte an einen qualifi-
zierten Mortelhersteller oder an ShibataFenderTeam.

Mértelkapseln aus Glas (max. M30)
Flr Anker bis maximal M30 gibt es preiswerte Mor-
telkapseln aus Glas. Vorsicht, die Kapseln sind leicht

zerbrechlich, ansonsten aber einfach zu verarbeiten.

IMMER

« Priifen, ob Bohrungsdurchmesser und Bohrtiefe
gemaf} Vorgabe ausgefihrt wurden.

« Die richtige Mortelmenge passend fir jede
Bohrung festlegen.

« Temperatur von Beton und Umgebung messen und
die Aushartungszeiten beachten.

« Ankerstangen mittig im Loch zentrieren und
Ringspalt ggf. abdichten, um Mortelverlust zu
verhindern.

NIEMALS

% Mortelkapseln aus Glas verwenden, die gebrochen
oder beschadigt sind.

% Angebrochene Mdrtelkartuschen verwenden, bei
denen der Abbindeprozess begonnen hat.

% Mortel verwenden, bei dem das Verfallsdatum
Uberschritten ist.




MONTAGE

FESTZIEHEN DER SCHRAUBVERBINDUNGEN

Die nachfolgenden Empfehlungen sind allgemeinglltige Hinweise zum Festziehen von Schraubverbindungen an Fender-
systemen, um sowohl unkontrolliertes Ldsen als auch Abreif3en zu vermeiden. Es gibt jedoch nicht die eine richtige Antwort
flr jeden Anwendungsfall. Welche Bauteile sollen verschraubt werden, aus welchem Material bestehen sie, sind die Gewinde
trocken oder geschmiert, besteht die Gefahr von Kaltverschweillung, sind die zu verschraubenden Kontaktflichen absolut

planeben? All dies sind Faktoren, die groRen Einfluss auf das zu wahlende Anzugsmoment haben.

GEWINDESICHERUNG

Schraubensicherung wird grundsatzlich empfohlen, um ein Losen durch Vibrationen und Wellenschlag zu verhindern. Die beste
Methode ist das Einkleben bereits wahrend der Montage. Der Klebstoff (mittelfeste Variante) wird gemaR Herstellerempfeh-
lung auf das Gewinde aufgetragen und hartet unter Sauerstoffeinwirkung aus. Die Verbindung bleibt aber unter Kraftaufwand
|6sbar. ShibataFenderTeam empfiehlt die Produkte von Weiconlock®. Alternativ kann eine mechanische Sicherung mittels spe-

zieller Scheiben, Sicherungssplinte oder PunktschweifSung erfolgen. Ausfiihrlichere Beratung gibt es bei ShibataFenderTeam.

SCHRAUBVERBINDUNGEN AN GUMMIFENDERN

Fur die unterschiedlichen Verschraubungen an Gummifendern gibt es kein vorgegebenes Anzugsmoment. Gewindebuchsen
mussen vor Beginn der Montage gereinigt und entfettet werden. Schrauben zunachst nur so fest anziehen, dass die Bauteile
vollflachig aneinander liegen, danach jede Schraube im Versatz um etwa eine weitere % - Drehung anziehen. Die Schrauben an
Flanschen (z.B. CSS Fender), sind so fest anzuziehen, dass sich die druckverteilenden gréBeren Unterlegplatten etwa 2-3 mm

in das Gummi einpressen.

STARRE VERBINDUNGEN

In der Industrie ist es Ublich, keine Vorspannung zu verwenden, d.h. nur bei Verbindungen zwischen starren Materialien, wie
z.B. Kettenhalterungen an Beton, fest anzuziehen. Falls eine Vorspannung gewuinscht wird, kann die nachstehende Tabelle als
Richtwert verwendet werden, jedoch ohne Gewahr. Wenden Sie die Vorspannung immer mit Sorgfalt an und beachten Sie, dass
Schmierung zu einer héheren Vorspannung fuhrt. Beachten Sie weiterhin, dass andere Materialqualitaten als die unten an-
gegebenen unterschiedliche Drehmomente erfordern. Liicken und Hohlrdume zwischen verschraubten Bauteilen sollten mit
geeignetem Fullmaterial wie z.B. Weicon HB 300 gefullt werden, um eine ordnungsgemaf3e Lastubertragung zu ermoglichen

und Korrosion zu vermeiden.

L . Vor- Reibun Anzugsmoment (Newtonmeter bzw. Nm

Festigkeitsklasse| ~ Schmierung |spannung| Gewinde iopf M6 | M20 | za Ms(o M36 | M42 A)A48 M56
trocken 0.18 0.18 78 | 152 | 263 | 523 | 915 | 1464 | 2.199 | 3.536

Grade 8.8 Ol/Fett 0.3, 0.17 0.17 74 | 144 | 249 | 494 | 864 | 1.383 | 2.077 | 3.339
MoS, 0.12 0.12 52 | 102 | 175 | 349 | 610 | 976 | 1.466 | 2.357

trocken 0.50 0.5 135 | 264 | 457 | 908 | 1.588 | 2.542 | 3.818 | 6.139

A4-50 (316A) MosS, 0.3, 0.45 0.35 122 | 238 | 411 | 817 | 1.429 | 2.288 | 3.437 | 5.525
Anti-Seize-Paste 0.23 0.12 62 | 122 | 210 | 418 | 730 | 1169 | 1.756 | 2.824

Bewahrtes Vorgehen flir zusatzlichen Korrosionsschutz: Es wird empfohlen, die Ketten und insbesondere alle Gewindeteile nach

der Montage und dem Festziehen mit einer Schicht Epoxidharz zu beschichten —sofern es die Belastungsbedingungen zulassen.

GEWINDESCHMIERUNG FEUERVERZINKTER BEFESTIGUNGSTEILE
Feuerverzinkte Bolzen sollten mit MoS -Paste eingefettet werden. Auch das ‘ Hinweis: Die Verwendung von

Eindlen /Fetten ist moglich, allerdings zersetzt Salzwasser mit der Zeit das Anti-Seize-Paste schlielSt eine ge-

Ol /Fett. Das erschwert eine spatere Demontage. klebte Schraubensicherung aus. Bewahrt
hat sich hier der Einsatz von Weiconlock
GEWINDESSCHMIERUNG VON BAUTEILEN AUS EDELSTAHL AN 30245 mit Aktivator Wihrend der

Edelstahlgewinde neigen ohne geeignete Schmierung extrem zur Kaltver- | - verschraubung wird KaltverschweiBung
schweifung und konnen ggf. weder weiter angezogen noch gelost werden. | \erhindert und nach dem Ausharten die

Die Verwendung einer Anti-Seize-Paste ist deshalb zwingend erforderlich. | verbindung gesichert.

Herkommliche, auch kupferbasierte Fette sind ungeeignet.
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MONTAGE

SPCUND CSS FENDERSYSTEME

Die nachfolgend beschriebene Anleitung ist eine allgemeine Richtlinie fir die Montage von SPC und CSS Fendersystemen.
Abhangig vom projektspezifischen Fenderdesign konnen Anpassungen erforderlich sein. ShibataFenderTeam ist Ihnen gerne
dabei behilflich, eine sichere und individuelle Arbeitsabfolge festzulegen, um eine erfolgreiche Montage der Fendersysteme zu
gewahrleisten. Bereiten Sie einen ebenen sauberen Arbeitsbereich vor, der ausreichend Platz flir das Vormontieren bietet und

vor Brennschneid-, Schleif- oder Strahlarbeiten geschitzt ist.

» Passende Hebemittel an den Hebedsen
der Fendertafel anbringen. Die
Gewichtsangaben der Komponenten
finden Sie auf der Ubersichts-
zeichnung, im Zweifel kontaktieren
Sie ShibataFenderTeam.

» Schiitzen Sie die untere Kante der

» Schablonenzeichnungen bzw. Fendertafel ausreichend, um beim
1.1 Schablonen sind bei Anheben Schaden am UHMW-PE

ShibataFenderTeam erhiltlich. oder der Beschichtung zu vermeiden.

» Ankerschablone mit den Befestigungs-
punkten an Fender, Kettenosen und
ggf. anderen Anbauteilen abgleichen,
alternativ die genaue Position der
Verankerungen gemaf Ubersichts-
zeichnung auf die Unterkonstruktion
Ubertragen.

» Vergewissern Sie sich, dass der Hebe-
vorgang ungehindert durchgefiihrt
werden kann und heben Sie die Fender-
tafel langsam Uber die untere Kante
an, bis sie frei und moglichst senkrecht
hangt.

» Montieren Sie zuerst alle Anbauteile
wie Kettendsen usw., bevor mit der
Montage des eigentlichen Fender-
systems begonnen wird. Die Ketten-
gehange sollten ebenfalls vorab an
Fendertafel oder Unterkonstruktion

montiert werden. » Fiir besonders lange Fendertafeln

konnen eventuell zwei Krane
erforderlich sein.

» Vor Montagebeginn sind alle Gewinde
zu reinigen und auf Gangbarkeit sowie
die Befestigungsteile auf Vollstan-
digkeit zu kontrollieren.

» Die Fendertafel mit der Vorder-
seite/UHMW-PE-Seite nach
unten planeben auf geeigneten
Unterlagen absetzen.

» Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungs-
punkte sicher zuganglich sind, insbesondere
bei starkem Wellengang oder groRen
Wasserstandsschwankungen.

» Benutzen Sie Flihrungsseile, um die Fender-
tafel sicher in Position zu bringen. Vermeiden
Sie Schaden an Gummi und Lack.

» SPC bzw. CSS Fender mit Gurten
oder Hebedsen/Augschrauben
anheben und auf der Fender-
tafelrlickseite in Position bringen.
Vorsicht, das Gummi darf auf
keinen Fall beschadigt werden.

» Richten Sie die Befestigungspunkte an
Fender und Unterkonstruktion so aus,
dass die Bolzen und Scheiben leicht einge-
dreht werden kdnnen und ziehen Sie die
Bolzen (bzw. Muttern) zunachst nur leicht
an. Erst wenn alle Schrauben montiert
sind, ziehen Sie die Befestigungselemente
Uber Kreuz fest, bis sich die Unterlegplatte
max. 2-3 mm in das Gummi einpresst.”

» Alle Bolzen mit den passenden
Unterlegscheiben durch den
Fendertafelflansch fiihren und

in das Gewinde im SPC Fender » Achtung: Bei Verwendung von Weiconlock muss jeder Bolzen
einschrauben.” zunachst wieder gelost werden und die Schraubensicherung
» Nur fiir CSS Fender: Die Bolzen iiber Kreuz so anziehen, gemaf Herstellervorgaben verwendet werden.
dass sich die zur Druckverteilung vorgesehenen Unter- » Der Kran muss das Gewicht des Fendersystems solange
legplatten etwa 2-3 mm in das Gummi einpressen.” tragen, bis alle Ketten montiert und die Kettenspanner

gespannt sind.

GRUNDSATZLICH / IN KURZE

« Vor der Montage der Fender die Positionierung der « Passende Bolzen und Unterlegscheiben verwenden.
Verankerungen kontrollieren.

« Beider Montage fir ein sicheres Arbeitsumfeld sorgen « Beschichtung und UHMW-PE vor Beschadigungen
und nur geeignetes Hebezeug benutzen. schitzen.

« Buchsen und Gewinde reinigen und auf Gangbarkeit prifen. « Samtliche Schraubverbindungen zunachst nur handfest
anziehen und erst dann lber Kreuz festziehen.

* Beachten Sie unbedingt unsere Hinweise zu Anzugskraft und Schraubensicherung auf Seite 11.
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MONTAGE

FE ELEMENT FENDERSYSTEME

Die nachfolgend beschriebene Anleitung ist eine allgemeine Richtlinie fir die Montage von FE Element Fendersystemen.

Abhangig vom projektspezifischen Fenderdesign konnen Anpassungen erforderlich sein. ShibataFenderTeam ist lhnen gerne

dabei behilflich, eine sichere und individuelle Arbeitsabfolge festzulegen, um eine erfolgreiche Montage der Fendersysteme zu

gewahrleisten. Bereiten Sie einen ebenen sauberen Arbeitsbereich vor, der ausreichend Platz flir das Vormontieren bietet und

vor Brennschneid-, Schleif- oder Strahlarbeiten geschitzt ist.

» Ankerschablone mit den Befesti-
gungspunkten an Fender, Kettenosen
und ggf. anderen Anbauteilen
abgleichen, alternativ die genaue
Position der Verankerungen gemaf3
Ubersichtszeichnung auf die Unter-
konstruktion ubertragen.

» Schablonenzeichnungen
bzw. 1:1 Schablonen sind bei
ShibataFenderTeam erhaltlich.

» Montieren Sie zuerst alle Anbau-
teile wie Kettendsen usw., bevor
mit der Montage des eigentlichen
Fendersystems begonnen wird. Die
Kettengehange sollten ebenfalls
vorab an Fendertafel oder Unter-
konstruktion montiert werden.

» Vor Montagebeginn sind alle
Gewinde zu reinigen und auf
Gangbarkeit sowie die Befesti-
gungsteile auf Vollstandigkeit zu
kontrollieren.

» Die Fendertafel mit der Vorder-
seite/UHMW-PE-Seite nach unten
planeben auf geeigneten Unter-
lagen absetzen.

» Die FE Element Fender nur
mit Gurten oder Hebedsen/
Augschrauben anheben, auf der
Fendertafelrlickseite in Position
bringen und gegen Kippen sichern.
Vorsicht, das Gummi darf auf
keinen Fall beschadigt werden.

» Alle Bolzen/Muttern mit den
passenden Unterlegscheiben durch
den Fenderfulé fihren und so
anziehen, dass die Unterlegscheibe
das Gummi max.2-3 mm
komprimiert.”

GRUNDSATZLICH / IN KURZE

» Passende Hebemittel an den Hebebsen der
Fendertafel anbringen. Die Gewichtsangaben
der Komponenten finden Sie auf der
Ubersichtszeichnung, im Zweifel kontaktieren
Sie ShibataFenderTeam.

» Schiitzen Sie die untere Kante der Fendertafel
ausreichend, um beim Anheben Schaden

am UHMW-PE oder der Beschichtung zu
vermeiden.

» Vergewissern Sie sich, dass der Hebevorgang
ungehindert durchgefiihrt werden kann und
heben Sie die Fendertafel langsam Uber die
untere Kante an, bis sie frei und moglichst
senkrecht hangt.

» Flir besonders lange Fendertafeln kénnen
eventuell zwei Krane erforderlich sein.

» Stellen Sie sicher, dass alle Befestigungs-
punkte sicher zuganglich sind, insbesondere
bei starkem Wellengang oder groRen
Wasserstandsschwankungen.

» Benutzen Sie Fihrungsseile, um die Fender-
tafel sicher in Position zu bringen. Vermeiden
Sie Schaden an Gummi und Lack.

» Richten Sie die Befestigungspunkte an
Fender und Unterkonstruktion so aus, dass
die Bolzen und Scheiben leicht eingedreht
werden konnen und ziehen Sie die Bolzen
(bzw. Muttern) zunachst nur leicht an. Erst
wenn alle Schrauben montiert sind, ziehen
Sie die Befestigungselemente fest, bis sich die
Unterlegscheibe max. 2-3 mm in das Gummi
einpresst.”

» Achtung: Bei Verwendung von Weiconlock
muss jeder Bolzen zundchst wieder gelost
werden und die Schraubensicherung gem.
Herstellervorgaben verwendet werden.

» Der Kran muss das Gewicht des Fendersystems
solange tragen, bis alle Ketten montiert und
die Kettenspanner gespannt sind.

+ Vor der Montage der Fender die Positionierung der
Verankerungen kontrollieren.

« Passende Bolzen und Unterlegscheiben verwenden.

« Bei der Montage flir ein sicheres Arbeitsumfeld sorgen
und nur geeignetes Hebezeug benutzen.

« Beschichtung und UHMW-PE vor Beschadigungen

schitzen.

« Buchsen und Gewinde reinigen und auf Gangbarkeit priifen. « Samtliche Schraubverbindungen zunachst nur handfest

anziehen und erst dann endgliltig festziehen.

* Beachten Sie unbedingt unsere Hinweise zu Anzugskraft und Schraubensicherung auf Seite 11.
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MONTAGE

V FENDER UND SPEZIAL ELEMENTFENDER

Die nachfolgend beschriebene Anleitung ist eine allgemeine Richtlinie fir die Montage von V Fendern (SX, SX-P und SH)
und Spezial Elementfendern (FE-S). Abhangig vom projektspezifischen Fenderdesign kdnnen Anpassungen erforderlich sein.
ShibataFenderTeam ist Ihnen gerne dabei behilflich, eine sichere und individuelle Arbeitsabfolge festzulegen, um eine erfolg-
reiche Montage der Fendersysteme zu gewahrleisten. Bereiten Sie einen ebenen sauberen Arbeitsbereich vor, der ausreichend
Platz fiir das Vormontieren bietet und vor Brennschneid-, Schleif- oder Strahlarbeiten geschitzt ist.

FURV FENDER UND FE-S FENDER

» Ankerschablone mit den Befestigungspunkten des Fenders
abgleichen, alternativ die genaue Position der Verankerungen gemaf}
Ubersichtszeichnung auf die Unterkonstruktion tibertragen.

» Vor Montagebeginn sind alle Gewinde zu reinigen und auf Gangbarkeit
sowie die Befestigungsteile auf Vollstandigkeit zu kontrollieren.

» Vergewissern Sie sich, dass alle Befestigungspunkte an der
Unterkonstruktion sicher zuganglich sind, insbesondere bei starkem
Wellengang oder groBen Wasserstandsschwankungen.

NURYV FENDER NUR FE-S FENDER

» Die Fender nach dem Entladen » FE-S Fender lassen sich am besten in einem Montagerahmen
mit den Flanschen nach unten auf aus Holz vormontieren, der die FE Fender in Position halt und
geeignete Pallholzer ablegen. ein seitliches Kippen wahrend der Montage verhindert.

» Die UHMW-PE Frontplatte mit der Riickseite nach oben
mittig so in den Montagerahmen legen, dass alle Befestigungs-
bohrungen von unten frei zuganglich sind und unterhalb der
UHMW-PE Platte ausreichend Platz (Pallholzer) zum Einflihren
der Schrauben vorhanden ist.

» Die FE Fenderelemente einzeln auf der UHMW-PE Platte
positionieren, die Schrauben mit den passenden Scheiben
von unten durch die UHMW-PE Platte und die Bohrung im
Fenderelement durchfiihren, danach auf der Innenseite
mittels Spezialscheibe und Mutter montieren.

FURV FENDER UND FE-S FENDER

» Einen Hebegurt innen und um die Vorderseite des Fenders herumfiihren
(die Flansche mussen fiir die spatere Montage frei zugénglich bleiben).

» Die Gewichtsangaben der Komponenten finden Sie auf der Ubersichts-
zeichnung, im Zweifel kontaktieren Sie ShibataFenderTeam. Heben
Sie den Fender mittels Hebegurt langsam an, bis er frei und moglichst
senkrecht hangt. Sorgen Sie beim Anheben im Bereich der Fenderkante
flr ausreichend Schutz. Das Gummi oder UHMW-PE darf nicht beschadigt
werden.

» Richten Sie die Befestigungspunkte an Fender und Unterkonstruktion so aus,
dass die Bolzen und Scheiben leicht eingedreht werden konnen und ziehen Sie
die Bolzen (bzw. Muttern) zunachst nur leicht an. Erst wenn alle Schrauben
montiert sind ziehen Sie die Befestigungselemente fest, bis die Unterlegscheibe
max. 2-3 mm in das Gummi eingepresst ist.”

» Achtung: Bei Verwendung von Weiconlock muss jeder Bolzen zundchst wieder
gelost werden und die Schraubensicherung gemalé Herstellervorgaben
verwendet werden.

GRUNDSATZLICH / IN KURZE

« Vor der Montage der Fender die Positionierung der « Passende Bolzen und Unterlegscheiben verwenden.
Verankerungen kontrollieren.

« Beider Montage fir ein sicheres Arbeitsumfeld sorgen « Beschichtung und UHMW-PE vor Beschadigungen
und nur geeignetes Hebezeug benutzen. schitzen.

« Buchsen und Gewinde reinigen und auf Gangbarkeit prifen. « Samtliche Schraubverbindungen zunachst nur handfest
anziehen und erst dann endgiiltig festziehen.

* Beachten Sie unbedingt unsere Hinweise zu Anzugskraft und Schraubensicherung auf Seite 11.
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MONTAGE

ZYLINDRISCHE FENDER

Die nachfolgend beschriebene Anleitung ist eine allgemeine Richtlinie fir die Montage von

zylindrischen Fendern. Abhan-

gig vom projektspezifischen Fenderdesign konnen Anpassungen erforderlich sein. ShibataFenderTeam ist hnen gerne dabei

behilflich, eine sichere und individuelle Arbeitsabfolge festzulegen, um eine erfolgreiche Montage der Fendersysteme zu ge-

wahrleisten. Bereiten Sie einen ebenen sauberen Arbeitsbereich vor, der ausreichend Platz fiir das Vormontieren bietet und vor

Brennschneid-, Schleif- oder Strahlarbeiten geschutzt ist.

» Die Fender nach dem Entladen und
Ablegen auf einer ebenen Flache
unbedingt mit Holzkeilen gegen Rollen
sichern.

» Ankerschablone, soweit vorhanden,
mit den Befestigungspunkten der
Fenderaufhangung abgleichen,
alternativ die genaue Position
der Verankerungen gemaf3
Ubersichtszeichnung auf die
Unterkonstruktion Gbertragen.

» Schablonenzeichnungen
bzw. 1:1-Schablonen sind bei
ShibataFenderTeam erhaltlich.

» Vor Montagebeginn sind alle Gewinde
zu reinigen und auf Gangbarkeit sowie
die Befestigungsteile auf Vollstandigkeit
zu kontrollieren.

» Die Konsolen sind zuerst zu montieren.

» Die Aufhangekette / Haltestange /
Traverse (je nach Ausfiihrung) durch
den Fender hindurch fihren und
ggf. jetzt die seitlichen Halteketten
montieren. Zum Anheben und Versetzen
eine breite Gewebeschlinge durch das
Fenderinnere fiihren. Fir besonders
lange oder grofRe Fender ist eventuell
eine Traverse erforderlich. In keinem Fall
darf das Gummi durch die Hebemittel
beschadigt werden.

GRUNDSATZLICH / IN KURZE

» Die Gewichtsangaben der
Komponenten finden Sie
auf der Ubersichtszeichnung,
im Zweifel kontaktieren Sie
ShibataFenderTeam.

» Heben Sie das Fendersystem
langsam an und bringen Sie es
in die gewiinschte Position.

» Befestigen Sie anschlielend
die Aufthangeketten mittels
der Schakel an den Konsolen.
Achtung, alle Sicherungssplinte
korrekt einsetzen.

» AnschlieBend den Fender
langsam absenken, bis die
Ketten stramm sind und
der Fender an der Kaimauer
anliegt. Vergewissern Sie
sich, dass der Fender mittig
zwischen den Konsolen und
waagerecht hangt.

« Vor der Montage der Fender die Positionierung der
Verankerungen kontrollieren.

« Nur passende Befestigungselemente verwenden.

+ Beider Montage flr ein sicheres Arbeitsumfeld sorgen
und nur geeignetes Hebezeug benutzen.

« Beschichtung und Gummi vor Beschadigungen schitzen.

« Buchsen und Gewinde reinigen und auf Gangbarkeit prifen. « Samtliche Schraubverbindu

ngen zunachst nur handfest

anziehen und erst dann endgliltig festziehen.
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MONTAGE

SCHAUMFENDER

Die nachfolgend beschriebene Anleitung ist eine allgemeine Richtlinie fur die Montage von Ocean Guard und Ocean Cushion
Fendern. Abhangig vom projektspezifischen Fenderdesign konnen Anpassungen erforderlich sein. ShibataFenderTeam ist
Ilhnen gerne dabei behilflich, eine sichere und individuelle Arbeitsabfolge festzulegen, um eine erfolgreiche Montage der
Fendersysteme zu gewahrleisten. Bereiten Sie einen ebenen sauberen Arbeitsbereich vor, der ausreichend Platz flr das Vor-
montieren bietet und vor Brennschneid-, Schleif- oder Strahlarbeiten geschitzt ist.

» Die Fender nach dem Entladen und » Die Gewichtsangaben der

Ablegen auf einer ebenen Flache
unbedingt mit Holzkeilen gegen Rollen
sichern.

Komponenten finden Sie auf
der Ubersichtszeichnung,
im Zweifel kontaktieren Sie

ShibataFenderTeam.

» Heben Sie das vormontierte
Fendersystem langsam mit
Hebegurten an und bringen
es in die gewuinschte Position.
Die Aullenhaut des Fenders darf
nicht beschadigt werden. Bei
langen Fendern deshalb ggf. eine
Traverse benutzen.

» Ankerschablone mit den Befestigungs-
punkten der Fenderaufhangung
abgleichen, alternativ die genaue
Position der Verankerungen gemaf
Ubersichtszeichnung auf die Unter-
konstruktion tbertragen.

» Schablonenzeichnungen
bzw. 1:1 Schablonen sind bei
ShibataFenderTeam erhaltlich.

» Im nachsten Schritt die oberen
Aufhdngeketten mittels der
Schakel an den Konsolen
befestigen. Fiir besonders
schwere oder lange Ketten
kann ein zusatzlicher Kran
erforderlich sein. Achtung,
alle Sicherungssplinte korrekt
einsetzen.

» Vor Montagebeginn sind alle
Gewinde zu reinigen und auf
Gangbarkeit sowie die Befesti-
gungsteile auf Vollstandigkeit zu
kontrollieren.

» Zuerst die Konsolen an der Unter-
konstruktion montieren.

» AnschlieRend den Fender
langsam absenken, bis die
oberen Ketten stramm sind und
der Fender an der Kaimauer
anliegt. Jetzt ggf. vorhandene
weitere Halteketten montieren.
Vergewissern Sie sich, dass der
Fender mittig zwischen den

» Standige Bewegungen des Fenders verursachen Vibrationen, Konsolen und in der Waage
dadurch kénnen sich Schakelbolzen, Splinte oder Schraubver- hangt.
bindungen |6sen oder abnutzen. Abhilfe schaffen nur geeignete
Schraubensicherungen wie Kontermuttern, PunktschweiBung oder
Weiconlock (siehe S.11), sowie regelméRige Kontrollen.

» Anschlieflend alle Ketten gemaf3
Ubersichtszeichnung an den seitlichen
Anschlagpunkten des Fenders montieren. |
Ist pro Seite mehr als eine Kette '
vorgesehen, ist eine Kennzeichnung |
sinnvoll, um spater bei der Montage |
Verwechslungen zu vermeiden. -

GRUNDSATZLICH / IN KURZE

« Ocean Guard Fender bei der Lagerung unbedingt mit Keilen gegen Rollen sichern.

« Zur Vermeidung von Beschadigungen oder erhhtem Abrieb der AuRenhaut muss tber den gesamten Fenderbereich eine
ebene und glatte Unterkonstruktion vorhanden sein, ggf. Streifen aus UHMW-PE vorsehen.

« Bei starkem Wellengang oder exponierten Installationen auf offener See sollten die Fenderbewegungen durch zusatzliche
Gewichte und/oder Ketten reduziert werden.

« Um ein seitlichen Versetzen durch lange Ketten zu begrenzen, konnen in bestimmten Fallen asymmetrische Kettenlangen
verwendet werden.

« Sichern Sie alle Verbindungsmittel gegen Verschleil und Verlust durch Wellenschlag.
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MONTAGE

DONUT FENDER

Die nachfolgende Anleitung ist eine allgemeine Richtlinie fiir die Montage von Donut Fendern. Abhangig vom projektspezi-

fischen Fenderdesign konnen Anpassungen erforderlich sein. ShibataFenderTeam ist Ihnen gerne dabei behilflich, eine sichere

und individuelle Arbeitsabfolge festzulegen, um eine erfolgreiche Montage der Fendersysteme zu gewahrleisten. Bereiten Sie

einen ebenen sauberen Arbeitsbereich vor, der ausreichend Platz fir das Vormontieren bietet und vor Brennschneid-, Schleif-

oder Strahlarbeiten geschitzt ist.

» Die Fender nach dem Entladen auf
einer ebenen Flache absetzen und
ggf. mit Holzkeilen gegen Rollen
sichern.

» Zum Anheben und zur Montage
eine passende Traverse und lange
Gurtschlingen (Lénge entspre-
chend der Pfahlldnge tiber Wasser)
verwenden.

» Das Gewicht des Fenders finden
Sie auf der Ubersichtszeichnung,
im Zweifel kontaktieren Sie
ShibataFenderTeam.

» Richten Sie den Fender langsam auf
und achten Sie dabei darauf, dass
die AulRenhaut nicht beschadigt
wird. Zum Einfadeln auf den Pfahl
muss der Fender senkrecht hangen.

» Verwenden Sie ein Flihrungsseil, um
den Fender zentrisch Giber dem Pfahl
zu positionieren und dann langsam
abzusenken.

» Sobald der Pfahlkopf in das
Fenderrohr eintaucht unbedingt
darauf achten, dass die im
Fenderrohr montierten UHMW-PE
Leisten nicht auf dem Pfahlende
aufsetzen.

» Den Fender weiter absenken, bis
dieser frei schwimmt.

sich der Donut Fender frei drehen
und nach oben/unten bewegen
kann.
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» Nach der Montage kontrollieren, dass

BESONDERHEIT SPIRALGESCHWEISSTE PFAHLE

Wenn Donut Fender auf spiralgeschweifSten Pfah-
len montiert werden, muss die auere Schweilnaht
im gesamten moglichen Kontaktbereich mit den
UHMW-PE Leisten plan geschliffen sein. Vorstehen-
de Schweiflnahte beschleunigen den Abrieb der
UHMW-PE Leisten und kénnen im Extremfall auch zu

einem Verkanten des Donut Fenders am Pfahl fiihren.

Nach der Installation prufen, ob der Donut Fender

sich drehen bzw. mit den Gezeiten auf und ab kann.

IMMER

Verkeilen Sie den Donut Fender bei der Lagerung. «

Schleifen Sie Schweilinahte blindig an der

PfahlauBenseite. v

Flhren Sie die Fenderlager tUber die Pfahle um ein
Hangenbleiben zu vermeiden.




MONTAGE

PNEUMATISCHE FENDER

Die Erstinbetriebnahme funktioniert ahnlich wie das Beflllen eines Autoreifens. Folgende Grundregeln sind zu befolgen:

o>
2
%

ENTPACKEN

» Sie bendtigen einen ebenen Arbeitsbereich mit ausreichend Platz flir das Entpacken und Befillen,
geschitzt vor Wind sowie Brennschneid-, Schleif- oder Strahlarbeiten.

» Spanngurte vorsichtig I6sen und den Fender per Hand so ausrollen, dass er hindernisfrei befullt
werden kann und keine scharfen Gegenstande den empfindlichen Fenderkérper beschadigen konnen.

» Keile zur Sicherung des Fenders gegen Rollen bereithalten.

BEFULLEN
» Der zuldssige Fulldruck (0.5 oder 0.8 kg/cm?) ist auBen auf dem Fender aufgedruckt.

» Verwenden Sie nur geeichte Manometer und befillen Sie nur mit entfeuchteter Luft. Abhangig von
der FendergroRRe gibt es zwei Ausfliihrungen des Ventilbereichs, siehe unten.

» Verbinden Sie den Luftschlauch (5) mit dem Ventil (1 oder 7) am Fender und ggf. das zweite
Manometer (3) mit dem Druckkontrollventil (6). Achtung: Undichtigkeiten fiihren zu Anzeigefehlern.

» Starten Sie die Luftzufuhr und kontrollieren Sie fortwahrend den Filldruck, bis der zuldssige Wert von
0.5 bzw. 0.8 kg/cm? plus 0.01 kg/cm? erreicht ist.

» Stoppen Sie die Luftzufuhr und warten Sie etwa 15 Minuten. Es ist nicht ungewdhnlich, dass der
Druck leicht abfallt. Fillen Sie ggf. etwas Luft nach, bis die 0.51 bzw. 0.81 kg/cm? wieder erreicht sind.

» Losen Sie dann die Kupplung vom Ventil und verschlieBen Sie es mit der Ventilkappe.

MONTAGE

» Bei Transport des beflllten Fenders per Gabelstapler unbedingt
Gabelschutz verwenden.

» Den Fender zur Montage nur an den Anschlagpunkten
oder am Reifen-Kettennetz anheben.

» Jeden Kontakt mit scharfen Kanten vermeiden.

KLEINE UND MITTELGROSSE FENDER BIS @ < 2.5 M GROSSE FENDER @ > 2.5 M

1. Kleines Fullventil
2. Ventilkappe
3. Manometer

4.Schlauchanschluss

Fender mit einem Durchmesser > 2.5 m
‘ sind mit einem automatischen Uberdruck-

ventil ausgestattet. Ubermé&Riges Befiillen
von Pneumatischen Fendern ist sehr gefahrlich.
5. Luftschlauch zum Kompressor Verwenden Sie nur prazise — moglichst geeichte —
6. Riickschlagventil Messinstrumente. Manometer fir Autoreifen sind
flr Pneumatische Fender nicht geeignet. Beachten
Sie die MaReinheit und ggf. den Umrechnungsfaktor.
8. Absperrventil Kontrollieren Sie den Fulldruck regelmafig.

7. GrolRes Fiillventil

18



MONTAGE

NUTZLICHE HINWEISE FUR DIE AUFHANGUNG

1. Pneumatische Fender, insbesondere solche ohne Reifen/Kettennetz, sind relativ leicht und deshalb besonders Wind- und Wellenschlag
ausgesetzt. Uberdimensionierte Ketten und zusatzliche Ballastgewichte an den Ketten kénnen besonders bei starkem Wellengang
oder exponierten Installationen auf offener See helfen die Fenderbewegungen zu reduzieren.

2. Die Fender diirfen nur an den daflir vorgesehenen Anschlagpunkten aufgehdangt werden. Unter keinen Umstanden am Kettennetz
oder anderen Teilen des Fenders.

3. Standige Bewegungen des Fenders durch Wind und Wellenschlag verursachen Vibrationen. Dadurch I6sen sich Schakelbolzen, Splinte
oder Schraubverbindungen bis hin zum Totalausfall. Abhilfe schaffen nur geeignete Schraubensicherungen wie Kontermuttern, Heft-
schweilung oder Weiconlock (siehe S. 11), sowie regelmaRige Kontrollen.

4. Zur Vermeidung von Beschddigungen oder erhohtem Abrieb der FenderauRenhaut, muss lber den gesamten Fenderbereich eine
ebene und glatte Kontakflache vorhanden sein. Ggf. sind Streifen aus UHMW-PE vorzusehen.

5. Sofern Aufhangeketten der Fender mit der Unterkonstruktion in Beriihrung kommen kénnen, sollten diese mit einem entsprechenden
Gummi-Schutzschlauch versehen werden, um Schaden zu vermeiden.

6. Unerwiinschtes seitliches Abdriften des Fenders bei zu langen Aufhangeketten, kann in bestimmten Fallen durch asymmetrische Ketten-
langen vermieden werden.

IMMER

« Die Lange der Aufhangeketten immer unter Bertlicksichtigung der hdchst- und niedrigstmoglichen Fenderposition berechnen.

« Den Fulldruck von Pneumatischen Fendern regelmalig priifen und ggf. korrigieren.

« Berlihrung mit scharfen Kanten und Gegenstanden vermeiden.

« Sicherstellen, dass immer mindestens zwei Fender mit dem anlegenden Schiff in Kontakt sind.

« Stets nur entfeuchtete Luft fiir das Befiillen von Pneumatischen Fendern verwenden.

NIEMALS

% Zulassen, dass der Fender durch Wellenschlag oder Hochwasser auf die Kaiflache geschleudert werden kann oder dauerhaft
unter Wasser gehalten wird.

% Uber den maximal zugelassenen Filldruck hinaus beftllen.

% Unbefugten wahrend des Anlegens den Aufenthalt in Fendernahe gestatten.

ROLLEN- UND RADFENDER

Luftgefillte Reifen- und Rollenfender dirfen aus Sicherheitsgriinden erst nach der Montage befiillt werden. Dies ist Aufgabe

des installierenden Bauunternehmers. Entsprechende Anweisungen dafir gibt es von ShibataFenderTeam.

HYDROPNEUMATISCHE FENDER

Um die gewlnschte Eintauchtiefe von Hydropneumatischen Fendern zu erreichen, gelten
einige Besonderheiten. ShibataFenderTeam halt daflir eine gesonderte Installationsan-

leitung bereit. Bitte fordern Sie diese Anleitung VOR Aufnahme der Arbeiten an. Bei Bedarf

bieten wir auch Schulungen und technische Hilfestellung vor Ort an.
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BETRIEB

ABNAHMEPROTOKOLL MONTAGE

Nach Abschluss der Fendermontage benétigt ShibataFenderTeam ein Abnahmeprotokoll (IAR — Installation Acceptance Re-
port), damit die Gewahrleistung formal in Kraft treten kann. Das Fehlen dieses Protokolls kann im Gewahrleistungsfall zu
Verzogerungen oder der Ablehnung von Anspriichen fiihren.

Projektname: Referenz: Ort:

Fendertyp: Stickzahl: GroRe:

Lieferdatum:

Gewahrleistungsdauer® | Beginn: Ende:

*gemafR Gewahrleistungszertifikat

INSPEKTION Auftraggeber ShibataFenderTeam

Grundabmessungen

Achsabstand

Befestigungselemente fachgerecht
installiert, festgezogen und gegen Losen
gesichert

Fender und Fendertafel lot- und
waagerecht innerhalb der Toleranz

Positionen und Seriennummern der
Fender erfasst

PE-Platten und deren Befestigungs-
elemente unbeschadigt

Schaden an der Beschichtung
fachgerecht behoben

Ersatzteilverfligbarkeit geprift

MANGELLISTE Auftraggeber ShibataFenderTeam

Beschadigung festgestellt an:

Gummi

Stahlkonstruktion

Beschichtung

PE-Platten

Konsolen

Ketten und Zubehor

Verankerungen, Bolzen und andere
Befestigungsteile

MaRnahme/n

Verantwortung

Frist

UNTERSCHRIFTEN

Auftragnehmer: Lieferant: ShibataFenderTeam
Name: Name:

Unterschrift: Unterschrift:

Datum: Datum:
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BETRIEB

MSC KERRY
PANAMA

Hafen verfligen in der Regel (iber klar geregelte Be-
triebsablaufe und Richtlinien fiir alle sicherheitsre-
levanten Vorgange. Hierzu zahlt insbesondere auch
das Anlegen, Ablegen und Liegen von Schiffen und die
Kenntnis aller Beteiligten uUber die individuellen Bela-
stungsgrenzen von Anlegern und Fendern flr jeden
Liegeplatz. Nur so kénnen Schiffsmandver entspre-

chend geplant und ausgefiihrt werden.

Mit Blick auf die Fender sind hierbei folgende Aspekte

von Bedeutung und zu beruicksichtigen:

» Welche Gefahren bestehen fiir Mensch, Schiff und
Hafeninfrastruktur?

» Wie wahrscheinlich ist das Eintreten der mog-
lichen Gefahren?

» Welche Folgen und Auswirkungen hat ein mog-
licher Gefahreneintritt sowohl einzeln, als auch in
Kombination mit anderen Gefahren?

» Gibt es eine Risikoanalyse?

» Konnen Risiken gemindert oder gar verhindert
werden?

» Werden alle beteiligten Personen bzw. Mitarbei-
ter regelmaRig im Umgang mit den Gefahren

geschult?

21

» Werden alle Betriebsabldufe und Richtlinien regel-
malig auf mogliche neue oder veranderte Risiken
Uberpruft?

Fender mussen jederzeit uneingeschrankt funktionie-

ren, um den Schutz von Anleger und Schiff zu gewahr-

leisten.

IMMER

« Sichtprifung der Fender, bevor ein Schiff am
Liegeplatz ankommt.

« Passen GroRe und Typ des ankommenden Schiffes
zum Anleger und den vorhandenen Fendern?

« Kennen Kapitdn und/oder Lotse die zuldssige
Anlegegeschwindigkeit und den maximalen
Anlegewinkel?

« Erlaubt die Wettervorhersage ein sicheres Anlegen?

+ Beiliegenden Schiffen regelmalig die Vertauung
Uberprifen.

NIEMALS

% Zulassen, dass sich Leinen oder hervorstehende
Schiffsteile an den Fendern verhaken.

% Schiffe an beschadigten, abgenutzten oder
unterdimensionierten Fendern anlegen lassen.

% Unbefugtem Personal wahrend des Anlegevorgangs
den Aufenthalt in der Nahe von Fendern und Pollern
gestatten.




BETRIEB

OPERATIVE GRENZEN

Alle relevanten Fender- und Anlegeparameter miissen fir samtliche Beteiligten wie Lotsen, Festmacher, dem Hafenkapitan, der
verantwortlichen Schiffsbesatzung usw. zuganglich sein. Diese Parameter beinhalten auch die operativen Grenzen fiir Fender,

Poller und andere Hafeneinrichtungen, die Schiffsdaten, sowie Kontaktinformationen aller Beteiligten. Die folgende Tabelle

stellt beispielhaft eine Zusammenfassung dieser relevanten Informationen dar.

Hafen:

Bezeichnung Liegeplatz:

Tel. Hafenkapitan:

Tel. Hafenmeisterei:

Tel. Schlepper:

Tel. Lotse:

Tel. VTS/VTIS:

Tel. Festmacher:

SCHIFFE

Kleinstes zulassiges Schiff

Groftes zuldssiges Schiff

Sonstige Schiffe

Schiffstyp/Klasse

DWT

Verdrangung (t)

Gesamtlange (m)

Breite (m)

Tiefgang beladen (m)

Hohe Uber Wasser (m)

Bug/Heckauskragung (Grad)

Wallschiene

Besonderheiten

Anlegegeschwindigkeit (m/s)

Anlegewinkel (Grad)

Zuldssiger Anlegetiefgang

Ebbe (Min.) m CD | Flut (Max.) m CD
Deckshohe Liegeplatz m CD | Wassertiefe am Anleger m CD
Liegeplatz-Ausrichtung Grad | Liegeplatz-Bauart *
Zul3ssige Stromung (Max.) kts | Stromungsrichtung Grad
Grenzwindgeschwindigkeit Grenzwindgeschwindigkeit

kts | = kts
Anlegen Liegen
Grenzwindgeschwindigkeit Grenzwindgeschwindigkeit

kts kts
Notablegen Ablegen

* geschlossen/halb geschlossen/offen

Fendertyp Fendergrolle
Gummihartegrad Abstand zwischen Fendern m
Fenderuiberstand m | Fenderzeichnungs-Nr.
Flachenlast kN/m? | Reaktionskraft kN
Pollertyp Pollermodell
Pollerkapazitat (SWL) t | Abstand zwischen Pollern m
GroRter Lastwinkel Grad | Pollerzeichnungs-Nr.

Das Formular steht auf unserer Homepage zum Download zur Verfiigung (4.
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https://www.shibata-fender.team/files/content/Downloads/SFT_IOM_deut_A4_report_checklist.pdf
https://www.shibata-fender.team/files/content/Downloads/SFT_IOM_engl_A4_report_checklist.pdf
https://www.shibata-fender.team/files/content/Downloads/SFT_IOM_engl_A4_report_checklist.pdf

BETRIEB

CHECKLISTE BETRIEB

Es ist empfehlenswert einen Liegeplatz vor dem Anlegen eines Schiffes und nach dem Ablegen zu inspizieren. Die nachste-

hende Checkliste kann hierfiir als Vorlage fur die systematische Erfassung der Informationen dienen. Sollten dabei Beschadi-

gungen an Fendern festgestellt werden, setzen Sie sich bitte mit ShibataFenderTeam in Verbindung.

Hafen: Bezeichnung/Nummer des Liegeplatzes:
Datum: Uhrzeit:
Name: Unterschrift:

INFORMATIONEN VOR ANKUNFT

Schiffsname:

IMO-Nummer Schiff:

Abmessungen (Lx B xT)

B m

Schiffstyp

DWT

Tiefgang bei Ankunft

Hohe Uber Wasser bei Ankunft

Lotse

Schiffsfiihrer

Schleppernamen

()

Wasserstand bei Ankunft

m CD

Stromung

kts

Windgeschwindigkeit

kts

Windrichtung

Grad

LIEGEPLATZINSPEKTION VOR ANKUNFT

Schadensort

(1)

Schadensbeschreibung

Schadensbedingte Gefahren

Herausgegebene Warnungen

Lotse ja/nein

Schiff ja/nein

Festmacher

ja/nein

Getroffene risikomindernde
Malnahmen

LIEGEPLATZINSPEKTION NACH ABLEGEN

Schadensort

(1)

Schadensbeschreibung

Schadensursache

Folge(n)

Fotos

ja/nein

ja/nein

ja/nein

Schiff / Schiffsmakler
informiert

ja/nein

ja/nein

ja/nein

ShibataFenderTeam
informiert

ja/nein

ja/nein

ja/nein

Das Formular steht auf unserer Homepage zum Download zur Verfiigung (4.
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https://www.shibata-fender.team/files/content/Downloads/SFT_IOM_deut_A4_report_checklist.pdf
https://www.shibata-fender.team/files/content/Downloads/SFT_IOM_engl_A4_report_checklist.pdf
https://www.shibata-fender.team/files/content/Downloads/SFT_IOM_engl_A4_report_checklist.pdf

INSTANDHALTUNG

INSTANDHALTUNG

Bei der Instandhaltung von Fendersystemen ist zundchst die Verwendung der korrekten Bezeichnungen wichtig, um Fehler bei
der Bestellung von Ersatzteilen zu vermeiden. Eine komplette Liste aller Einzelteile befindet sich auf der Ubersichtszeichnung

des Fendersystems. Bitte beziehen Sie sich bei Anfragen zu Ersatzteilen immer auf die Bezeichnungen und Positionsnummern

dieser Liste.

Alle Gummifender und Fendertafeln sind mit einer auftragsspezifischen Seriennummer versehen. Bei der Bestellung von Er-

satzteilen muss auch diese Nummer angegeben werden.

Obere Fase

Zugkette

Kaimauer

Kettenver-
ankerung

Kettenose

Kettenspanner

Gummifender

Anker

Gewichtskette

UHMW-PE Frontplatten

Fendertafel

Scherkraftkette

Seitliche Fase
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INSTANDHALTUNG

GUTE GRUNDE FUR INSPEKTION UND
INSTANDHALTUNG VON FENDERN:

» Erhalt der Betriebssicherheit und
Risikominimierung

» Friherkennung von Schaden

» Senkung der Instandhaltungskosten

» Weniger/keine Liegeplatzausfalle

» Aufrechterhaltung der Herstellergarantie

» Vermeidung von Reklamationen und Arger

» Verlangerung der Produktlebensdauer

Das Ziel von Instandhaltung sollte immer sein, Folge-
schaden durch Funktionsausfall zu vermeiden, min-
destens jedoch zu begrenzen und gleichzeitig die Ein-
satzfahigkeit zu gewahrleisten. Dabei missen stets

die Kosten im Auge behalten werden.

Regelmalige Inspektionen ermdglichen das Erkennen
und Reparieren von Schaden bereits im Anfangssta-
dium. Durch die systematische Erfassung von Ver-
schleiRdaten einzelner Komponenten ist es zudem
moglich, betroffene Teile praventiv zu ersetzen oder
zu reparieren. Im Idealfall konnen so grofkere Schaden

und Ausfallzeiten vermieden werden.

25

Fachgerecht instandgehaltene Fender funktionieren
zuverlassig, halten langer und sind damit letztlich
kostengunstiger als mogliche Ausfallzeiten durch Be-
triebsunterbrechungen, teure Ersatzbeschaffung, so-

wie mogliche Folgeschaden an Schiffen und Anlegern.

Die Verwaltung des Anlagevermogens ist ein systema-
tischer und langfristig angelegter Prozess, bestehend
aus Beschaffung, Einsatz, Instandhaltung, Moderni-
sierung und Entsorgung von Sachwerten, auf mog-
lichst kostenguinstige Weise zum Vorteil von Nutzern
und Eigentiimern. Die Grundlagen dafir sind in der
ISO 55000 definiert.
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INSTANDHALTUNG

CHECKLISTE INSTANDHALTUNG

Es ist empfehlenswert eine Checkliste fiir die routinemaRige Inspektion und Instandhaltung anzufertigen. Hier ist eine Bei-

spieltabelle fir die Erfassung der relevanten Informationen. Sollten im Zuge einer Inspektion Beschadigungen an Fendern

festgestellt werden, setzen Sie sich bitte mit ShibataFenderTeam in Verbindung.

Hafen: Bezeichnung Liegeplatz:
Datum: Uhrzeit:

Name: Unterschrift:
ALLGEMEIN

Position des Fenders:

Datum der letzten Inspektion:

Allgemeiner Zustand: ausgezeichnet/ gut / mittelmaRig / schlecht / mangelhaft

GUMMI FENDERTAFEL
Ozonrisse ja/nein (Fotos, GroRe) | Schaden an Farbbeschichtung| ja/nein (Fotos)
schrauben fest oder ja/nein (Fotos) | Verformungen des Stahls ja/nein (Fotos)
nachgezogen
Risse, Schnitte, Abrieb ja/nein (Fotos, GroRRe) | Konsolen
Verschmutzung . o Rost, Kratzer, abgeplatzte ) )
(Farbe, O) keine/geringfuigig/stark Farbe ja/nein (Fotos)
Bewuchs ja/nein

(Wenn ja sind evtl. Drain6ffnungen | Schweilnahte gerissen ja/nein (Fotos)

verschlossen?)
Fender zeitweise unter | . ) . - )
Wasser ja/nein Beschadigung durch Havarie | ja/nein (Fotos)
UHMW-PE FRONTPLATTEN KETTEN
Urspriingliche Starke mm | Gewicht-/Zug-/Scherketten G Z S
Aktuell kleinste Starke mm | Durchhang ja/nein | ja/nein | ja/nein
GleichmaRiger Abrieb ja/nein (Fotos) | Verschleifs Kette ja/nein | ja/nein | ja/nein
Schnitte, Kerben ja/nein (Fotos) | Verschleil Schakel etc. ja/nein | ja/nein | ja/nein
Fehlende Platten ja/nein (Fotos) | Konsolen beschadigt ja/nein | ja/nein | ja/nein
Fehlende /lose Muttern | ja/nein (Fotos) | Alle Sicherungssplinte intakt | ja/nein ja/nein | ja/nein
BEMERKUNGEN FOTOS (Dateinamen)
WEITERE BEARBEITUNG
Meldung an SFT ja/nein Garantiefall ja/nein
Datum der Meldung Ansprechpartner

Das Formular steht auf unserer Homepage zum Download zur Verfiigung (4.
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INSTANDHALTUNGSINTERVALLE

Inspektions- und Instandhaltungsprogramme dienen dazu, Instandhaltungsbedarf, Abnutzung und Schaden, sowie die zu-

grunde liegenden Ursachen frihzeitig zu erkennen. Es werden drei Inspektions- und Instandhaltungsstufen empfohlen. Die

in der Tabelle angegebenen Intervalle sind Durchschnittswerte flir gemaRigte Klimazonen. Bei widrigen Umgebungsbedin-

gungen wie in tropischen Klimazonen sollten diese entsprechend verkirzt werden. Wenn Sie Fragen zu den Themen Inspektion

und Instandhaltung haben, halten Sie bitte Riicksprache mit ShibataFenderTeam.

. STUFE 1 STUFE 2 STUFE 3

instandhalungsprogramm schematens | nstonommiung | Comeirstndiatint/ | kungen
Gummifender Jahrlich 4—6 Jahre 15—25 Jahre 1,2,8
Fendertafeln / Stahlkonstruktion Jahrlich 4—6 Jahre 15—25Jahre 1,3,89
Sonstige Fenderbauteile aus Stahl Jahrlich 4—6 Jahre 15-25 Jahre 1,3,89
Korrosionsschutz Jahrlich 4—6 Jahre 1015 Jahre 1,338,9
UHMW-PE Frontplatten Jahrlich 4—6 Jahre 15-25 Jahre 1,4,8
Anker und Schrauben Jahrlich 4—6 Jahre 15—25Jahre 1,58
Ketten, Schakel und Kettenspanner Jahrlich 2—4 Jahre 5-10 Jahre 1,6,8
Nominalfilldruck (nur Pneumatische Fender) Monatlich k. A. k. A. 7
Ventile und Fittings Halbjahrlich 4—6 Jahre 5-10 Jahre 10,11
Bewuchs Halbjahrlich 1-2Jahre koA 12

ANMERKUNGEN

1. Nach jedem Vorfall, der eine Beschadigung des Fenders 7. Der Fulldruck von Pneumatischen Fendern muss monatlich

oder der Befestigung verursacht haben konnte, muss unver-
ziglich eine grindliche Inspektion durchgefiihrt werden,
um mogliche Schaden zweifelsfrei zuordnen zu konnen. Ein-
deutige Schaden mussen mithilfe des Formulars auf Seite 28
unverziglich bei ShibataFenderTeam gemeldet werden.

Die kleine Instandhaltung sollte grundsatzlich die griind-
liche Reinigung der Gummifender beinhalten. Farbspritzer
sollten mit einem Hochdruckreiniger beseitigt werden.
Fender mit groReren Schaden wie Rissen, tiefen Schnitten
oder deutlichen Spuren von Uberlastung, sollten unver-
ziiglich ausgetauscht werden. Im Zweifel halten Sie bitte
Rlcksprache mit ShibataFenderTeam.

Die kleine Instandhaltung beinhaltet auch das Ausbessern
von Lackschaden, die bis auf die Grundierung oder den
blanken Stahl reichen. Hierbei sind die Anweisungen des
Farbherstellers zu befolgen. Besonderes Augenmerk ist
auf Kanten zu legen, an denen sich Seile reiben kdnnten.
Auch der Bereich um die Kettenosen ist kritisch. Vogelkot
ist duBerst aggressiv und greift die Beschichtung an. Sollte
das Problem wiederholt auftreten, sind Vogelspikes ratsam.
Beulen und andere kleinere Schaden miissen vorsichtig und
ursachengerecht repariert werden.

. Bei jeder kleinen Instandhaltung sollten stark abgenutzte
UHMW-PE Platten ersetzt werden, um Kontakt zwischen
der Schiffsaulenhaut und den Befestigungsbolzen zu
vermeiden. Besonders ist auf Schnitte und stark abgenutzte
Stellen zu achten, die ihre Ursache meistens in Schaden
oder scharfkantigen Anbauteilen auf der Schiffsaullenhaut
haben. Bei der Montage von neuen UHMW-PE Platten
sind immer auch die Befestigungselemente zu erneuern.
Verwenden Sie nur die gleiche GroRe und Materialgite.

Im Zuge der kleinen Instandhaltung mussen alle Schraub-
verbindungen geprift und ggf. unter Beachtung der
richtigen Vorspannung festgezogen werden. Fehlteile wie
zum Beispiel Kontermuttern oder Splinte sind zu ersetzen.
Bedenken Sie dabei mogliche Korrosion durch Reibung
beim Festziehen von Bolzen. Im Zweifel halten Sie bitte
Riicksprache mit ShibataFenderTeam.

. Die kleine Instandhaltung umfasst auch die Uberprifung
der Kettengehdnge auf verwendungskritischen Abrieb oder
Korrosion einzelner Bauteile, insbesondere im Wasser-
wechselbereich. Die betroffenen Teile missen erneuert
werden, wenn abzusehen ist, dass der verbliebene Material-
querschnitt fir die uneingeschrankte Funktion bis zur
nachsten planmaRigen Instandhaltung nicht mehr ausre-
ichend ist. Achtung bei sog. Sollbruchgliedern, deren
Bemessung stets auf dem Originaldurchmesser basiert.
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kontrolliert und ggf. korrigiert werden. Schleichender oder
plotzlicher Druckverlust ist ein Hinweis auf ein defektes
Ventil oder Undichtigkeiten im Fenderkérper. Hier sollte
unverziglich ausgetauscht bzw. repariert werden. Fir
Unterstitzung dabei halten Sie bitte Ricksprache mit
ShibataFenderTeam.

. Im Zuge der kleinen Instandhaltung an pneumatischen

Fendern, ist immer das komplette Ventil zu erneuern. Dies
geschieht in der Regel vor Ort mit dem entsprechenden
Werkzeug, damit nicht zuvor die gesamte Luft aus dem
Fender abgelassen werden muss.

. Bei der Generalliberholung eines Pneumatischen Fenders

sollte der komplette Endflansch inklusive Ventil und sofern
vorhanden, Sicherheitsventil ersetzt werden. Auch das
Reifenkettennetz sollte Gberpriift, gereinigt und beschadigte
oder verschlissene Teile ersetzt werden.

.Die groBe Instandhaltung ist fallig, wenn strukturelle

Schaden vorliegen, deren Beseitigung den Abbau des Fender-
systems flr eine Generalliberholung ohnehin erfordern.
Diese Gelegenheit sollte genutzt werden, um das Fender-
system komplett zu zerlegen, zu reinigen, verschlissene
Komponenten zu ersetzen, alle Schaden zu beheben und
den Korrosionsschutz der Fendertafeln von Grund auf zu
erneuern. Kontrollieren Sie sorgféltig die Gummifender auf
Anzeichen von Ozonrissen. Generaliberholungen bieten
ferner die Moglichkeit, die Fender an der Kaimauer unterein-
anderzutauschen und so eine gleichmaRigere Abnutzung zu
erreichen. Fiir die detaillierte Planung des optimalen Arbeits-
umfangs einer Generalliberholung, sowie zur Abklarung der
Verfligbarkeit von Ersatzteilen, halten Sie bitte friihzeitig
Rlcksprache mit ShibataFenderTeam. Bei Bedarf wird Sie
einer unserer Mitarbeiter vor Ort beraten.

. Die meisten Spezifikationen lassen leider Korrosionszu-

schlage unberucksichtigt. Strukturelle Korrosion durch
Schaden an der Beschichtung oder Verzinkung bedeutet
deshalb unmittelbar eine Reduzierung der zuldssigen
Bauteilbelastbarkeit.

. Starker Bewuchs kann Instandhaltungsbedarf nicht nur

verursachen, sondern auch schwer erkennbar machen. Das
hohere Gewicht vergroRert erheblich die Eintauchtiefe von
schwimmenden Fendern. In Bereichen starker Stromungen
bzw. schwerer See verursacht das Gewicht groRere auftre-
tende Krafte. Bewuchs sollte deshalb abhidngig vom
Aufkommen regelmaRig entfernt werden. Achtung, das
hohere Fendergewicht bei der Demontage einkalkulieren.



INSTANDHALTUNG

FORMULAR ZUR SCHADENSMELDUNG

Jeder Schaden an einem unserer Fendersysteme sollte uns zur Sicherung moglicher Gewahrleistungsanspriiche unverziglich
angezeigt werden. Bitte senden Sie uns dazu alle relevanten Daten, sowie Fotos und ggf. Protokolle vorangegangener Inspek-

tions- und Instandhaltungsarbeiten (siehe S. 26).

Hafen: Bezeichnung Liegeplatz:
Gemeldet von: Position:

Tel.: E-Mail:

ALLGEMEIN

Datum des Vorfalls:

Datum der letzten Inspektion:

Position des Fenders:

Fender-Nr.:

Vermutete Ursache:

Vermuteter Verursacher:

SCHADEN AM GUMMIFENDER

BESCHADIGUNG DER FENDERTAFEL

SCHADEN AN DER PE-BEPLANKUNG

BESCHADIGUNG KETTENGEHANGE

SONSTIGE ANMERKUNGEN

FOTOS (Dateinamen)

Bitte senden Sie uns Detailaufnahmen des Schadens und Ubersichtsfotos
des kompletten Fendersystems in hoher Auflosung. Selbsterklarende Datei-
namen helfen uns, den Schaden und die Umstande zu verstehen.

Das Formular steht auf unserer Homepage zum Download zur Verfiigung (4.
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NOTIZEN
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KUNDENDIENST UND GEWAHRLEISTUNG

ShibataFenderTeam steht allen Kunden mit Rat und Tat zur Seite, wenn es um Fragen zur Inbetriebnahme oder zum Einsatz
unserer Fender geht. Unser Montage- und Instandhaltungsteam mit Sitz in Deutschland Gbernimmt alle Arbeiten, die bei der
Montage und Instandhaltung von Fendern anfallen. Das beinhaltet auch die empfohlenen regelmaliigen Instandhaltungs-

arbeiten, sowie die Instandsetzung von Unfallschaden.

ShibataFenderTeam bietet auf alle Produkte eine umfassende Gewahrleistung fur die Dauer von 12 Monaten ab Montagebe-
ginn oder 18 Monaten nach Lieferung, wobei das jeweils frihere Datum ausschlaggebend ist. Verlangerte Gewahrleistungs-
fristen oder Gewahrleistungserweiterungen, beispielsweise fir Korrosionsschutz, konnen in besonderen Fallen auf Anfrage
vereinbart werden. In jedem Fall setzt die Gewahrleistung von ShibataFenderTeam voraus, dass die Betreiber regelmaf3ige
Inspektionen nach unseren Empfehlungen durchfiihren und entsprechend dokumentieren. So konnen mégliche Probleme

friihzeitig erkannt, behoben und uberwacht werden.

Von der Gewahrleistung ausgeschlossen sind Schaden durch Havarie oder Uberlastung, normaler VerschleiR, optische Be-
eintrachtigungen oder witterungsbedingte Langzeitauswirkungen. Im unwahrscheinlichen Fall von Material- und/oder Fer-
tigungsmangeln, haftet ShibataFenderTeam nach eigenem Ermessen entweder fir die Reparatur oder den Austausch der de-
fekten Komponenten bis maximal in Héhe des urspringlichen Warenwertes der betroffenen Teile. Die Ubernahme weiterer
Kosten und Verantwortung flr Folgeschaden durch ShibataFenderTeam ist ausdriicklich ausgeschlossen. ShibataFenderTeam

empfiehlt allen Betreibern von Liegepldtzen ein ISO-55000-basiertes Anlagenwirtschaftssystem (bzw. PAS-55) einzusetzen.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Diese Anleitung wurde mit groRtmoglicher Sorgfalt und nach bestem Wissen und Gewissen erstellt. Alle verwendeten tech-
nischen Spezifikationen, Produktbeschreibungen und Planungsgrundsatze entsprechen dem Stand bei Drucklegung. Samt-
liche ShibataFenderTeam Gesellschaften, sowie Vertreter oder Partner, haften jedoch nicht fiir Fehler oder Unterlassungsfehler,
gleich welcher Art. Bei Verwendung dieser Anleitung als Planungsgrundlage empfehlen wir ausdriicklich, projektbezogene
Spezifikationen und Kalkulationen sowie gepriifte Zeichnungen von unseren Spezialisten anzufordern, bevor mit dem Bau oder
der Produktion begonnen wird. ShibataFenderTeam arbeitet stetig an der Verbesserung der eigenen Produkte und Systeme.

Wir behalten uns das Recht auf technische Anderungen jederzeit und ohne besondere Ankindigung vor.

Alle angegebenen MaRe, Materialeigenschaften und Leistungswerte unterliegen den normalen Toleranzen. Durch diese An-
leitung verlieren alle in friiheren Publikationen bereitgestellten Informationen ihre Glltigkeit. Diese Anleitung sollte immer
zusammen mit unserem aktuellen Produktkatalog verwendet werden.

Bei Fragen oder Unklarheiten wenden Sie sich bitte an ShibataFenderTeam.

URHEBERHINWEIS

© 2023 ShibataFenderTeam AG, Deutschland

Dieser Katalog ist urheberrechtlich durch die ShibataFenderTeam AG geschiitzt und darf ohne entsprechende vorherige Geneh-
migung durch ShibataFenderTeam weder vervielfaltigt noch kopiert oder an Dritte weitergegeben werden.
ShibataFenderTeam® ist ein eingetragenes Warenzeichen der ShibataFenderTeam AG.

Datum: 07/2023, Layout: wn8.de
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SFT KATALOGE UND ANLEITUNGEN

Die SFT Gruppe stellt diverse Kataloge, Handblcher und Broschiren als Druckausgabe oder Download bereit.
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Vorstellung des gesamten SFT
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und Qualitatskontrolle inklusive
einer Zusammenfassung der SFT
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PNEUMATIC FENDER MANUAL
Einblick in das Design und die
Qualitatsanforderungen an
Pneumatische Fender, sowie eine
Gegentliberstellung der beiden
Herstellungsmethoden "formge-
fertig" und "gewickelt".
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WHITE PAPER SERIE

Vierteilige SFT White Paper Serie,
Uber die Bestandteile einer Gum-
mimischung, dessen Herstellung,
Produktion & Vulkanisation und das
Testen eines Gummifenders, um zu
verstehen, was genau einen hoch-
wertigen Fender ausmacht.
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MEDIA CLIPPINGS

Einige aktuelle und lesenswerte Artikel aus inter-
national renommierten Fachmagazinen tber die
Philosophie der SFT Gruppe zum Fendermarkt

und fenderbezogenen Themen.

WEITERE DOWNLOADS

Zu anderen Sprachen und Formaten,

geht es hier:

(7' wwwisft.group/en/downloads.html


https://www.shibata-fender.team/files/content/Downloads/SFT_Product_Catalogue_A4_English.pdf
https://www.shibata-fender.team/files/content/Downloads/SFT-Design-Manual-A4-English-2021.pdf
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https://www.shibata-fender.team/files/content/Downloads/SFT-in-Media_Selected-articles.pdf
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